Ratinger Bienenzuchtverein von 1868 e.V.

Beschreibung zur Herstellung einer Klotzbeute
Eine Klotzbeute wie auf dem Foto dargestellt ist mit
verhéltnismalig einfachen Mitteln herzustellen.

Man benétigt folgendes Werkzeug und Material

-1 Baumstamm ca. 500 mm g oder gréBer und ca. 1 m lang

- 1 Kettensdge und jemand der damit umgehen kann

- Faustel und Stechbeitel

Die InnenmaRe der Beute sind fiir 10 DN-R&hmchen

hochkant ausgelegt.

Vorgehensweise (siehe hierzu die nachstehende Mal3skizze:

1. Anzeichnen des vorgesehenen Tirmalie von 435 mm
Hohe.

2. Zundchst macht man zwei Querschnitte (1) im Abstand
von 435 mm und ca. 100 mm Tiefe. Danach sticht man
mit der Kettensége quer ein (Schnitt 2), um dieses
Holzsegment heraus zunehmen. Dies soll die hintere Tire
werden.

3. Anzeichnen des vorgesehenen Innenraumes von 370 mm
Breite und 395 mm Hohe.

4. Anschlielend die Schnitte (3) ca 240 mm tief ausfuhren.
Dazu mul? mit der Kettensége ins Holz ‘eingestochen’
werden. (wegen der Tiefe Kreidestrich am S&geschwert
anbringen). Vorsicht: beim Einstechen kann die Sage
zuriickschlagen, deshalb muR die Kettensdge scharf sein
und der Ausfiihrende erfahren im Umgang mit der Sége
sein.

5. Danach werden die Schnitte (4) durchgefiihrt im Abstand von ca. 20 - 40 mm und ca. 240 mm tief. Die verbleibenden
Holzstege kénnen nun (da es sich um Stirnholz handelt) leicht ausgebrochen werden.
6. Nun heif3t es mit Faustel und Stechbeitel die inneren Mafe auszuarbeiten und das Flugloch durch Einstechen mit der

Kettensége herzustellen

Wie bei normalen Hinterbehandlungsbeuten miissen nun die Anstandshalter fir die Ra&hmchen angebracht werden.
Das unter Abschnitt 2 herausgenommene Holzsegment wird als Tiire verwendet und evtl. mit Scharnieren versehen.
Das Anbringen der FiRe fur die Beute und die Verzierungen wie im Foto sind der eigenen Phantasie Uberlassen.
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Schnittfihrung zum Aushdhlen des Stammes

zuerst die Schnitte 1 und 2 mit Kettensage ausfuhren. (Deckel)
dann die Schnitte 3 und anschlielend die Schnitte 4

im Abstand von ca. 20-40 mm

danach die Stege ausbrechen und Innenmafe bearbeiten
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Klotzbeute (Vorschlag)




